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REMA TEC automatisiert das neue Warenverteilzentrum von
WENKO mit Systemldsung von Interroll

Sant'Antonino, Schweiz / Hiickelhoven-Baal, Deutschland, 27. September 2017. Mit einer kompletten
Automatisierungslosung fir die Zwischenlagerung und Kommissionierung unterstiitzen Interroll und REMA
TEC die WENKO-WENSELAAR GmbH & Co. KG. Die Lésung wird derzeit im Warenverteilzentrum des
Unternehmens in Huckelhoven-Baal, Deutschland, implementiert. Zum Sortiment von WENKO, einem
innovativen Familienunternehmen mit Hauptsitz in Hilden, Deutschland, gehéren rund 6.000 Produkte, die im
gesamten Haushalt mit den Schwerpunkten Bad, Kiiche, Wasche und Wohnen zum Einsatz kommen.

Entwickelt wurde die innovative Automatisierungslésung gemeinsam mit der REMA TEC GmbH aus Bruchsal,
Deutschland, einem Systemintegrator fur Materialflussldsungen, der seit zwanzig Jahren fir namhafte
Unternehmen unterschiedlichster Branchen arbeitet.

Philip Kdllner, Geschaftsfuhrer bei der WENKO-WENSELAAR GmbH & Co. KG, erklart: ,Unser
traditionsreiches Familienunternehmen ist der Inbegriff fir praktischen Nutzen und Innovation in den
Bereichen Bad, Kiiche, Wasche und Wohnen. Jahrlich entwickeln wir rund 500 neue Produkte und verfligen
heute Uber mehr als 1.000 angemeldete Patente und Schutzrechte. Mit der Modernisierung unseres
Warenverteilzentrums starken wir unsere Aktivitaten im stationdren Handel und im E-Commerce. Fir unsere
wachsende Kundenbasis heifdt das: noch bessere Lieferzeiten.*

Effizienz- und Kapazitatssteigerung erhoht maximalen Durchsatz auf 4.000 Einheiten pro Stunde

Mit dem Auftrag erfillen Interroll und REMA TEC die sehr anspruchsvollen Kapazitats- und
Effizienzanforderungen, die WENKO an sein neues Warenverteilzentrum stellt. Die Automatisierungslésung,
die fur die dynamische Zwischenlagerung und Kommissionierung von Paletten und Kartons ausgelegt ist, wird
einen Durchsatz von bis zu 4.000 Einheiten pro Stunde erméglichen. Die Lagerung und Kommissionierung der
Waren erfolgt auf vier Ebenen, in denen jeweils finf Kommissionier-Tunnel mit einer hocheffizienten Pick-To-
Belt-Fordertechnik installiert wurden. Bei dieser flexiblen Systemlésung, die die hohen Innovationszyklen im
Produktsortiment von WENKO unterstiitzt, kommt eine Vielzahl von Interroll-Produkten zum Einsatz, deren
nahtloses Zusammenspiel die Leistungsfahigkeit und Zuverlassigkeit der Anwendung gewahrleistet. Hierzu
zédhlen Kommissionier-Kanéle fir Paletten und Kartondurchlaufebenen, Trommelmotoren in nahezu der
gesamten Forderanlage sowie Interroll Gurtkurven. In den 19 Sorterendstellen des Interroll Crossbelt Sorters
sorgen mehrere Magnet-Geschwindigkeitsregler MSC50 fiir einen sicheren und geregelten Transport der
Packstiicke — aus einer Hohe von mehr als 3,5 m zu den ebenerdigen Packplatzen.

Vielzah!l von Interroll-Produkten im Einsatz

Peter Dippel, Inhaber und Geschéaftsfuhrer der REMA TEC GmbH, sagt: ,Als Systemintegrator fr
Materialflusslésungen setzen wir auf Effizienz und Zuverlassigkeit. Mit Interroll arbeiten wir seit Jahren
erfolgreich im Interesse unserer Kunden zusammen. Die zukunftsorientierte Automatisierungslésung, die wir
gemeinsam fir WENKO entwickelt haben, setzt Ma3stabe bei Kosteneffizienz und der Anlagenrendite.”

Jorg Mandelatz, Geschéaftsfiihrer der Interroll Férdertechnik GmbH erklart: ,Unser Ziel ist es mit unseren
Lésungen die Zufriedenheit des Kunden sicherzustellen und wir legen dabei besonderen Fokus auf die
Steigerung von Effizienz und Produktivitat. Das stellen wir auch in diesem anspruchsvollen Projekt unter
Beweis. Das einzigartige Zusammenspiel unserer Produkte und Dienstleistungen — rund um die dynamische
Lagerung, die Sortierung bis hin zur intelligenten 24V Antriebstechnik — bietet WENKO einen bedeutenden
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Mehrwert bei der Erreichung seiner geschaftlichen Zielsetzungen. Durch unseren hohen Qualitatsanspruch
sowie der Skalierbarkeit der Lésung wird auch kiinftigem Wachstum Rechnung getragen.”
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Uber Interroll

Die Interroll Gruppe ist der global fihrende Anbieter von Losungen fir den Materialfluss. Das Unternehmen
wurde 1959 gegriindet und ist seit 1997 an der SIX Swiss Exchange gelistet. Interroll beliefert
Systemintegratoren und Anlagenbauer mit einem umfassenden Sortiment an plattformbasierten Produkten
und Services in den Kategorien ,Rollers“ (Férderrollen), ,Drives” (Motoren und Antriebe fiir Férderanlagen),
»,conveyors & Sorters® (Forderer & Sorter) sowie ,Pallet & Carton Flow" (Fliesslager). Losungen von Interroll
sind bei Express- und Postdiensten, im E-Commerce, in Flugh&fen sowie in den Bereichen Food & Beverage,
Fashion, Automotive und weiteren Industrien im Einsatz. Das Unternehmen z&ahlt fihrende Marken wie
Amazon, Bosch, Coca-Cola, DHL, Nestlé, Procter & Gamble, Siemens, Walmart oder Zalando zu seinen
Nutzern. Mit Hauptsitz in der Schweiz verflugt Interroll Gber ein weltweites Netzwerk von 32 Unternehmungen
mit einem Umsatz von rund 401,5 Millionen Franken und 2.000 Mitarbeitenden (2016).

Uber WENKO

Die 1959 gegrindete WENKO-Wenselaar GmbH & Co. KG ist mit einem Sortiment von tber 5.000
Markenartikeln einer der fihrenden Anbieter innovativer Produktldsungen fiir Bad, Kiiche, Wéasche, Wohnen
und europaweit die Nr. 1 in den Bereichen Befestigungssysteme ohne Bohren fiir Badaccessoires und
Waschesammler. Das mittelstandische Familienunternehmen steht fiir Qualitéatsprodukte, die sich durch einen
hohen Verbrauchernutzen, funktionelles Design und ein faires Preis-Leistungsverhaltnis auszeichnen. Mehr
als 1.000 Patente und Schutzrechte geh6ren WENKO. Gemeinsam mit Trendscouts, Erfindern und Designern
bringt das Unternehmen jedes Jahr rund 500 Produktneuheiten auf den Markt. WENKO beschéftigt
europaweit rund 400 Mitarbeiter und engagiert sich aktiv in der Ausbildung zukunftiger Fachkréfte am
Hauptstandort Hilden. Gefiihrt wird das Unternehmen von den Bridern Niklas und Philip Kéllner.

Weitere Informationen unter www.wenko.de
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Uber REMA TEC

Als Spezialist fir Férdertechnik und Intralogistik entwickelt und implementiert REMA TEC seit der Griindung
1997 erfolgreich individuelle technische Gesamtlosungen fir die logistischen Material- und Warenfliisse
ihrer Kunden. Bei REMA TEC erhalten Sie Planung, Projektierung, Produktion sowie Installation und
Service aus einer Hand.

REMA TEC ist es gelungen, nicht nur Antworten auf die immer weiter wachsenden Anspriche des Marktes
zu finden. Die stetige technische Weiterentwicklung erlaubt es REMA TEC auch, Lésungen zu entwickeln,
die besonders die individuellen Anforderungen in der Automatisierung erfullen und den Kunden damit
zukunftssichere Investitionen ermdglichen.

Unternehmen aus der Automobil-, Nahrungsmittel-, Getranke- oder Pharmaindustrie, aber auch
verschiedenste Handelsbranchen und E-Commerce, vertrauen auf REMA TEC als zuverlassigen Partner fir
ihre besonderen intralogistischen Herausforderungen.

Erfahren Sie mehr auf www.rema-tec.de
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